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CCO du piFLOW®p SMART
Maximiser la capacité
d’utilisation

Moins de cycles sont nécessaires pour transporter
un certain produit vers le conditionnement, le
tamisage, le broyage ou le dosage. Le CCO du
piFLOW®p SMART optimise le processus en

maximisant |'utilisation de la capacité du systéeme a
chague nouveau cycle de transport.
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Industrie Aliments et Industrie
chimique boissons pharmaceutique

Grace a sa solution a double capteur, il utilise la totalité du volume du lot du
transporteur a chaque cycle, tandis que l'opérateur n'a besoin de régler qu’une
seule valeur, celle de la vanne d’apport d'air. Tous les autres parametres sont
adaptés en conséquence par le transporteur lui-méme.

Le CCO semi-automatisé du piFLOW®p SMART se concentre sur le transport
d’'une matiere dans un environnement stable, et permet de prélever la matiere
directement d'un baril avec une buse ou un tuyau d'alimentation.

Sa partie centrale est la solution a double capteur, la clé pour un volume de lot
optimal. Le capteur supérieur mesure la quantité présente dans le transporteur
et arréte le cycle de remplissage lorsqu’elle atteint le niveau maximal. Le capteur
supérieur arréte le cycle avant que la matiere n‘atteigne le filtre. Ainsi, la rupture
du filtre est pratiquement éliminée, ce qui réduit les temps d’arrét et les colts de
remplacement.

Les temps d’aspiration et de décharge sont réglés de maniere entierement
automatique ou manuelle dans le systeme de commande ECU15S. Les
parametres peuvent étre sauvegardés et invoqués lorsque la méme matiére est a
nouveau transportée. En choisissant le réglage automatique, 'opérateur n'a plus
gu’a régler la valeur des vannes d’apport d’air, les temps d'aspiration et de
décharge s’ajustant automatiquement aux nouveaux réglages.

Le nombre de cycles de transport étant réduit, 'opérateur a besoin de moins de
temps, en particulier pour le réglage fin du systéme dans les opérations
quotidiennes. En outre, moins d’énergie est utilisée pour la méme quantité de
matieére transportée, ce qui rend I'ensemble du processus plus économe en
énergie et plus rentable.
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Facile a utiliser

Econome en énergie et
rentable

Protection inhérente
au systéme

Conforme a FDA, EC
N° 1935/2004 et UE
N° 10/2011

Acier de qualité ASTM
316L (acier inoxydable,
résistant aux acides)
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Nettoyage du filtre par plusieurs
décolmatages

L'obstruction des filtres peut entrainer I'arrét

du systéme. Gréce a I'option de décolmatages
multiples, les filtres sont maintenus propres
pendant une durée de production plus longue, ce
qui augmente leur durée de vie. En fonction de la
matiere transportée, le systéeme peut étre réglé
pour effectuer un a cing décolmatages.

Nettoyage par soufflage des capteurs
de niveau internes

Grace a un canal d’air intégré dans un
adaptateur entre les capteurs et le transporteur,
le nettoyage par soufflage est dirigé de maniere
optimale vers les tétes des capteurs, qui sont
nettoyées par des impulsions d’air comprimé
pendant le déversement de la poudre jusqu’a ce
gu’elles ne soient plus déclenchées.

Entiérement évolutif

Que le CCO du piFLOW®p SMART soit votre entrée dans le domaine du transport pneumatique
automatisé ou que vos besoins évoluent, vous pouvez toujours passer a la version compléete du
piFLOW®p SMART en ajoutant un adaptateur d’alimentation et une unité d'apport d’air en

seulement dix minutes.
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Boitier de commandes électriques

L'unité permet non seulement des fonctions
telles que la sauvegarde des paramétres des
matieres et plusieurs décolmatages de filtres,
mais aussi la détection des erreurs du systéme.
Tous les réglages peuvent étre effectués via
I'interface homme-machine (IHM) conviviale.
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Capteurs de niveau externes du
transporteur

La commande du transporteur prend en charge
jusqu’'a deux capteurs de niveau externes de
transporteur, pour une interaction avec le
processus de transport. lls sont généralement
utilisés comme détection de niveau minimum au
niveau de I'équipement alimentant le transporteur
ou comme détection de niveau maximum dans
I’équipement ou la matiere est transportée.
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Vous voulez en savoir plus ? Visitez piab.com



Evolving around the world

piab
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